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Your valve made by ARI® -
Your valve made by ASTRA ARI-ASTRA®020
~_ Durchfluss-Kennlinien
DN15/PN16
10 100 1000 mBar Vepgl g?nz Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
gedffne
8 i Umdrehungen — (mofh)
6 . 1 1198 026
4 5 1,5 592 0,37
4 2 268 0,55
2 3 66,9 1,1
3 “g’a 4 224 1,9
= ® 5 12 2,6
2 1 E 6 74 33
208 73
= ] 6,6 4 45
= £ max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
‘é’u 0.4 1 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
2 Gase nach Riicksprache,
8 Dampfe nicht zuldssig
% 0.2 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
3
T
0.1
008 <
006 = Kennlinie 2= 0,44 nach VDMA 24423
g £°5
004 = =
a £
2 B
T2 3
>
X
002 12
1
OO&OW 002 004 006008 01 02 04 06 08 1 7 —]
' ' o — Apin bar 0 1 2 3 4 5 6 7
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
Ventil ganz DN20 / PN16
gedffnet Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
10 100 1000 mbar6 6 Umdrehungen
5 6 - (me/h)
1 1384 0,43
6 5
1,5 606 0,65
4 4 2 316 09
3 3 100 1,6
2 g 4 37,9 26
2
= é 5 16 4
é 1 E 6 8,2 56
=08 3 66 59 66
o =}
E 06 1 ‘I% max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
o max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
& 04 Gase nach Riicksprache,
& Démpfe nicht zulssig
% Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
[&]
g 02
T
0.1 =
0.08 E Kennlinie
006 g < z=0,63 nach VDMA 24423
[} "’E 7
= E.
0.04 < g
t 205
S 4
002 T3
2
W
0,01 |
001 002 004 006008 01 02 04 06 08 1 2 . 0 1 2 3 4 5 6 7
— Apin bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen

Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!

Datenblatt 020002 (deutsch)
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® * * 2 ®
1our sl pade by A7 ASTRA ARI-ASTRA"020
~_ Durchfluss-Kennlinien
Veni DN25/ PN16
entil ganz
20 100 1000 mb@fgeaﬁngt Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
66 Umdrehungen — (%)
6 1 2603 0,49
10 5
8 c 1,5 886 0,84
S
6 L S 2 370 1,3
=
£ 3 100 25
S
‘ 32 4 37,2 41
o
= ] 5 16,3 6,2
[ =4
& 9 T
8 2 6 83 8,7
= - 6.6 6.5 9.8
g 1 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
qé) 08 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
2 1 Gase nach Riicksprache,
2 06 Dampfe nicht zuléssig
=}
% 0L Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
a
! Kennlinie
02
<
E z=0,54 nach VDMA 24423
01 5 50
0.08 % = 2
X =
0.06 1 27
T 6
x 5
0.04 1 é
0.03 2
1
0.02
001 007 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 2 . 0 1 2 3 4 5 6 7
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
Ventil ganz DN32/PN16
100 1000 mbar gedfnet Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
20 g 6 Umdrehungen — (mih)
3 1 4660 0,6
10 4 1,5 1493 1,06
8 2 594 168
6 3 3 134 354
4 4 40,2 6,46
= 5 18,7 9,47
3 2
§ 2 6 10,3 12,75
= 15 8 6.6 73 15,1
> c
E _qc:; max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
o 1 ] 1;3 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
g 08 2 Gase nach Riicksprache,
1 o . . U
206 g Dampfe nicht zuléssig
EE 05 E Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
[&]
g 0.4
1
02 =
E Kennlinie
£ = z=0,52 nach VDMA 24423
5 =
0.1 2 z 16
008 L s 14
i 7 & 12
0.06 210
x
8
0.04 T ¢
003 4
2 —
O'O%UW 002 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 Y
i 1 — Apinbar 0 1 2 3 4 5 6 7

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen

2 Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten

- Standig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



Your valve made by ARI®

ari-armaturen.com

ASTRA
v

ARI-ASTRA®020

Durchfluss-Kennlinien

DN40 / PN16
100 100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
80 . Umdrehungen — (mofh)
Ventil ganz
60 gedfnet 1 1264 18
40 Je 1,5 522 28
¢ 2 256 4
5 3 86 6,9
20 s
(o 4 418 99
[ S
= 5 5 20 14,3
3 ]
g 10 3 E 6 16 18,8
= 8 Ee)
= £ 75 6,6 249
g 2 :;:% max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
‘é’a 4 15 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
g Gase nach Riicksprache
2 1 Dampfe nicht zuléssig
>
% 5 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
a
T
1
08 =
£
06 E Kennlinie
2 30 z=0,47 nach VDMA 24423
04 z < 27
< E 24
T e 2
% 18
15
02 % 12
x 9
T 6
041 .
001 002 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 2 . 1 2 3 4 5 6 775
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN50 / PN16
Ventil ganz Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
100 1000 M
100 MBAT gedfinet Umdrehungen N
80 75 - i)
60 6 1 2066 22
2 384 5,1
5
‘0 C 3 9,3 103
. O 4 30,7 18,05
p=}
20 ® 5 12,8 28
o
= 3 5 6 65 39,3
o <
©
§ 10 5 75 4,2 48,5
= 8 ) = max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
E 6 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
< Gase nach Riicksprache
g L Dampfe nicht zuléssig
£ 1 Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
a 2
T
! =
08 T
06 £ Kennlinie
5 z=0,36 nach VDMA 24423
: .
04
f T 40
c 35
£ 30
S 25
02 = 20
£ 15
10
f 5
01
0.01 002 004 006 008 01 02 04 06 08 1 2 ) 1 2 3 4 5 6 7 75
— Apin bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen

Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!
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ARI-ASTRA®020

Durchfluss-Kennlinien

Your valve made by ARI®

ari-armaturen.com

ASTRA
v

Ventil ganz

gedfinet DN65/ PN16
100 100 1000 _mbar 10 Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
80 7 Umdrehungen — (%)
60 6 1 1016 53
40 5 2 469 78
L g 3 195 12,1
=
- = 4 79 19
3 E 5 33,7 29,1
=2
= ) B 6 16,7 41,3
§ 10 E 7 105 52,1
s 8 1 10 5,1 74,4
g 6 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
qé) 4 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
g Gase nach Ricksprache
2 Dampfe nicht zuléssig
=}
% 9 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
a
i
1
038 = Kennlinie
06 E z=0,30 nach VDMA 24423
5 =%
0.4 % ‘E 64
< £ 56
T § 48
z 40
02 < 32
1T 24
16
8
01
0.01 0.02 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 2 01 2 3 4 5 6 7 8 9 1
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN80 / PN16
Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
1000 100 1000 mbar Umdrehungen "
80 - ()
600 1 1504 6,6
2 655 10
400 3 349 137
Ventil ganz 4 178 19,2
200 1geoffnet 5 83 281
= 10 6 40,2 404
Z.00 7 214 554
=
= (=2
o ¢ S 12 53 111
> £ max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
2 .
% 40 B g max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
3 [ S Gase nach Riicksprache
= 2 Dampfe nicht zuldssig
320 T Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
1 7
ﬂg ! Kennlinie
z=0,37 nach VDMA 24423
6 = 120
< E 100
b E § 80
§ 2 60
2 S T 40
1 20
1 o1 2 3 4 5 6 7 8 9 10M1 12
001 007 0.04 006008 0.1 02 04 06 08 1 2 .
— Ap in bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen

4 Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



Your valve made by ARI®

ari-armaturen.com

ASTRA
v

ARI-ASTRA®020

Durchfluss-Kennlinien

DN100 / PN16
1000 100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
800 Umdrehungen — (mofh)
600 2 4135 6,22
400 Ventil ganz 3 891 13,44
gedffnet 4 37 218
1 5 126 35,7
200 8 6 411 62,4
= - 7 17,1 9,6
2 8
§ 100 6 § 8 10,9 120,9
= 80 é 10 727 1484
0 5 3 12 59 165
%')’ 40 g max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 1,5 bar.
= - = max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
é Gase nach Riicksprache
5 20 3 Dampfe nicht zuléssig
a Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
T
10 2
8 =
£ Kennlinie -
6 = z=0,27 nach VDMA 24423
=
) 180
= =
4 S E 150
1 = 120
= 90
? =
XT 60
30
1 N
001 002 0.04 006008 0.1 02 04 06 08 1 Y . 01 2 3 456 7 8691011273
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN125/PN16
Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
1000 100 1000 mbar Umdrehungen - —_
800
2 3059 1,3
600 Ventil ganz
gedffnet 4 645 246
400 135 5 374 323
10 6 194 449
200 8 7 743 72,5
— 8 27,3 119,6
@ g 10 10,6 192
£ 100 7 g :
< 80 s 13,5 67 242
& =}
E 60 6 E max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 1,5 bar.
3, 5 8 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
& 40 4 % Gase nach Riicksprache
5 £ Démpfe nicht zuldssig
% Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
[&]
3 20
1 2
Kennlinie
10 < 2=0,23 nach VDMA 24423
8 = 260
6 _f 2275
= £195
4 < €625
=
T &30
) <975
T 65
325
1 |
001 007 004 006008 01 02 04 06 08 1 ZHApinbar 0O 2 4 6 8 10 12 14

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen

Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!
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ARI-ASTRA®020

Durchfluss-Kennlinien

Your valve made by ARI®

ari-armaturen.com

ASTRA
v

DN150 / PN16
1000 100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
Ventil ganz Umdrehungen
800 gedffnet - (m°fh)
600 175 2 1946 20,4
14
400 172 4 744 33
8 6 273 54,5
0 2
% 8 93,8 92,9
200 £ 10 217 193
=2
= 8 3 12 10,8 274
3 =]
éﬂOO § 14 79 320
o ¢ 17,5 58 372
g 60 4 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 1,0 bar.
qé) 40 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
g Gase nach Ricksprache
2 2 Dampfe nicht zuléssig
=}
% 20 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
a
i
10
8 §E Kennlinie
6 S z=0,23 nach VDMA 24423
5 < 400
4 % E 350
< = 300
T £ 250
= 200
2 < 150
T 100
50
1
001 002 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 7 ) 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2C
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
Ventil ganz DN200 / PN16
gedffnet Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
1000 100 o0 modr 18 Umdrehungen - —
800 ”
2 1500 413
600 10
3 4 538 69
2
400 2 6 194 115
5 s 8 59,2 208
=2
200 B 10 19,3 364
6 B
— s 12 10,7 489
8 pu
1] 14 7,7 575
=100 4
< 80 18 52 704
E 60 ? max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 0,8 bar.
8 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
& 40 Gase nach Riicksprache
& Dampfe nicht zulssig
EE Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
[&]
g 20
1
10
8 Kennlinie
6 z=0,23 nach VDMA 24423
750
= 700
4 £ < 600
= E 500
= © 400
$ [
2 < = 300
) £ 200
T 100
’ —
001 007 004 006008 01 02 04 06 08 1 2 . 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
— Ap in bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen

6 Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



Your valve made by ARI®

ari-armaturen.com

ASTRA
v

ARI-ASTRA®020

Durchfluss-Kennlinien

Voreinstellung
Beispiel:
Voreinstellung DN40

Vorgehensweise:

V=35m’h

Ergebnis:

006
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~
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~
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~
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g

001
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5,5 Umdrehungen

50
100

Ap =5kPa

100

80
60
Q0
2
0 C66—
8 e
66
L
6 L%
C 66
4 Fs4 Fée
Lsd
FsH F4+4 L34
2 L,
Lyd
Lo
13
08 r27 ti1s+
" 15 4
Lo
Ly J
L, J
0| "
o o~
~
Ly -
02 Z )
LN ]
n
=
[
01
0.08
006
004
003

1000
800

600

400

135+
200 Lo 4
o
C%3
LeH s
2
100 10 E7
80
E7
60 6
Lo
Fe
w6
Ls
Es
Ls
Lod T[4
0 L4
Lsd L5
10 F2 o o2
8 n
L, N
6 -z =
8 o ©°
4 )
P =z
o O

A
[ Kv in m¥h bei Ap = 1 bar

DN150

—Kvin m3h bei Ap = 1 bar

18

E %
1

DN200

DN 50

1000
800

600

400

200

DN 65

01
0.08

006

004
0.03

Skala von V = 3,5 m3/h mit Skala Ap = 5 kPa bis zur Skala Kv verbinden und waagerecht weiterfiihren

Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



\a(r(i)_grrm;/frlevniorgade by ARI® A@A@) ARI'ASTRA®020

Durchfluss-Kennlinien

Durchfluss-Kennlinien in Abhéngigkeit von der Voreinstellung und den Einsatzbedingungen

+%
20

15

“ DN 15-50

18 2 3 4 5 6 7 75  Handrad-Umdrehungen

+%

20

15

" DN 65-200

15 2 3 / 5 6 7 8 18  Handrad-Umdrehungen

Diese Angaben gelten fiir folgende Einsatzbedingungen:
- Ungestorte Einlaufstrecke von mindestens 6 x DN vor der Armatur und mindestens 2 x DN hinter der Armatur.
- Bei Montage direkt hinter einer Pumpe ist eine ungestorte Einlaufstrecke von mindestens 10 x DN einzuhalten.

Werden diese Vorgaben nicht eingehalten und liegen die Differenzdriicke unter 30 mbar, ist systembedingt mit gréBeren Abweichungen zu
rechnen.

8 Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



Your valve made by ARI®

ari-armaturen.com

ARI-ASTRA®042

Durchfluss-Kennlinien

DN250 / PN16
10000 10 0% mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
8000 Umdrehungen ~ (mefh)
6000 2 198 179
4000 3 71,1 297
4 37,2 410
: 5 23,7 514
2000 Ventil ganz
gedffnet 6 18,1 587
’g 1 8 11,7 731
& 1000 8 <
g 0 ¢ qg’? 1" 9,5 812
= 5 % max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.
E 600 4 E max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
‘© > Gase u. Dampfe < 60 m/s
2 400 ER e o .
g £ Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
@ c
2 , £
S W0
a
T
100 Kennlinie
80 =
£
1200
& £ < 100
5 E 1000
@ 5 £ 90
< = 800
—
o 700
1 = 600
< 500
20 1 400
300
200
100
0 0 2 4 6 8 10 12
i 00 004 006 003 01 02 04 06 08 1 2 ]
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN300 / PN16
100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
1000 Umdrehungen
8000 - (m?/h)
6000 3 76,7 41
4 41,3 560
4000
5 26,8 696
Ventil ganz ’
gedffnet 6 19 825
2000 lé 8 11,9 1044
— 8 10 8,62 1226
Q
@ 6
§ 1000 . E‘;’, 14 6,8 1380
= 800 .S max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.
o <
E 600 3 £ max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
> 5 Gase u. Dampfe < 60 m/s
% 400 ‘g, Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
2 E
g g
S
S 200
o
T
100
5 ES Kennlinie
E 2400
60 = 2200
o 2000
40 = < 1800
x £ 1600
1 £ 1400
S 1200 —
= 1000
20 Z 800
1 600
400
200
10
001 002 006 006 008 D1 02 04 06 08 1 2 ) 0 2 4 6 8 1012 14 16
— Apin bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen

Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



Zr(\)grl;n Xtil;/nec Or;]ade by ARI® A@A@) ARI'ASTRA®042

Durchfluss-Kennlinien

DN350 / PN16

10000 s 000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert

8000 Umdrehungen ~ (%)

6000 3 98 495

1000 Vegtil ganz 4 52,4 677

geoffet 5 332 851
% 6 23,1 1019

= 8 8 178 1272
17} 6
§ 5 ¢ 10 10,5 1513
< 1000 . € 12 8,81 1651
E 800 ° ) )
= 3 8 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.
S o0 > max. zul. FlieRgeschwindigkeit; Fliissigkeiten < 4 m/s,
g B Gase u. Démpfe < 60 m/s
7} © . .. -~ -
g 100 E Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
2
S
a
120

100 Kennlinie
80

2400
2200
2000
1800
1600
1400
1200
1000
800
600
400
200

60

40

— Kv-Wert in m¥%h

20

— Kv-Wert in m¥h

10

001 002 004 006 008 01 02 04 06 08 1 2 .
— Apiin bar 0O 2 4 6 8 1012 14 16

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen

DN400 / PN16
100 000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert

10000 Umdrehungen

- (m?h)
8000

86 690
29,3 1182
20,6 1409
13,3 1752
2000 6 10 10,3 1991

: 13 72 2383

max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.

max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
Gase u. Dampfe < 60 m/s

Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.

6000

Ventil ganz
gedffnet

4000

[w]
| o o | w

1000 3
800

600

400

Handrad-Umdrehungen

200

— Durchflussmenge in m¥h (Wasser)

Kennlinie
100

80

60

40

— Kv-Wert in m¥h

20

— Kv-Wert in m¥%h
I3
o
o

10

001 00 006 006 008 O 0 0 06 08 1 ", Ap n bar "o 4 6 8 1012 14 16
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen

10 Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



® [P ~* 2 ®
o yae made by AR ASTRA
\/

ARI-ASTRA®042

Durchfluss-Kennlinien

10000
Ventil ganz
gedffnet
5000
3000
= 3
g 200 S
) =1
s 5
= £
€ S
£ 10 2
2 ©
5 g
[ ©
£ T
& 500
>
o=
=
S
>
[m)]
T
<
E
= 3000
100 S 2700
= = 2400
= o
< E 2100
{
. Pogm
% 200
<
1 900
600
20 300
001 002 006 006 01 02 04 06 08 1 2 i
— Ap in bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

DN500 / PN16

Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
Umdrehungen (mfh)
3 109,4 956

4 69,4 1200
6 394 1594
8 26 1961
10 19 2292
12 14,3 2644
17 9,86 3185

max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.
max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,

Gase u. Dampfe < 60 m/s
Vorraussetzung: Die Stromung muss kavitationsfrei sein.

Kennlinie

0

2 4

6 8 10 12 14 1617

— Handrad-Umdrehungen

Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!



?r(l)gr';n ;/frlg/neC Or:ade by ARI® A@A@) ARI'ASTRA®042

_ Notizen
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ASTRA

@} Your valve made by ARI® ARl.ASTRA® PIUS 042
ari-armaturen.com P L 1) s .
N\ Durchfluss-Kennlinien
' DN15/PN16
Ventil ganz
10 100 1000 mbargesfinet Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
8 % 4 Umdrehungen — (mofh)
6 05 4132 0,14
L 25 1 258 056
2 1,5 72,1 1,06
g 2 17,2 217
2 =]
= 25 85 3,09
- 158 3 39 455
é DI il y
g B 34 3.2 5,04
=08 1 8 , ,
<= s max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
E06 max. zul. FlieRgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
© Gase u. Dampfe < 60 m/s
j=2]
é 0.4 Vorraussetzung: Die Stromung muss kavitationsfrei sein.
]
2
502 05
a
T
01
0.08 < Kennlinie
E 5
0.06 = -
5 = 4
0.04 = =
X = 3
[
oz
< 2
0.02 1
1
0.01
001 007 0.04 006008 0.1 02 04 06 08 1 Y ] 1 2 3 4
— Apin bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN20 / PN16
ventl ganz Handrad Zeta-Wert Kv-Wert
100 1000 mbargedfinet " - v
ﬂg 34 Umdrehungen — (m%h)
3 05 2089 035
6 25
1 346 0,86
4 15 129 141
2 <
S 2 48 2,31
2 15 5 25 163 39
o
= g 3 9,6 515
4 g 34 7 6,06
= ! 2 . .
=08 s max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
E 06 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
% 05 Gase u. Dampfe < 60 m/s
%O 4 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
£
g
5
302
T
01
0.08 «,EE Kennlinie
. E .
0.06 £ =
N
1 o=
0.04 < = 5
1 X
1 3
0.02 5
1
0.01
0.01 0.02 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 ZHApinbar 0 1 2 3 4

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen

Ausgabe 09/17 - Techn. Anderungen vorbehalten - Sténdig aktualisierte Daten unter www.ari-armaturen.com!
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Tour v made by AR ASTRA ARI-ASTRA® Plus 042
P\L\V/U/s Durchfluss-Kennlinien
DN25 / PN16
20 100 1000 mba F\/em” ganz Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
gedfinet Umdrehungen — (%)
43
0 05 1857 0,58
8 1 578 1,04
6 38 15 328 1,38
. ) 2 2 156 2
5 é 25 72,8 2,93
o]
= 3 3 31,6 4,45
§ 2 152 43 8,2 8,72
T
= 1 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
E 1 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
'g,)o 8 05 Gase u. Dampfe < 60 m/s
é Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
& 0.6
2
S04
a
i
02
<
= Kennlinie
0.1 = £
Q 10
008 = = 9
X =
0.06 2 7
0.04 T2
3
003 2
1
002
001 002 004 006 008 01 02 04 06 08 1 2 012345
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
Ve!?g' 9?”2 DN32/PN16
edffne
100 1000 mbar j 6 Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
20 Umdrehungen
- (me/h)
ik 05 1746 0,98
10 I8 1 501 183
25 2 2 132 357
) E 25 59 533
=2
4 ] 3 32 72
=]
= 1 8 35 18 9,56
8 pu
§ 2 4,6 . . 8,5 14
= max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
E = max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
s Gase u. Dampfe < 60 m/s
%O 8 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
£
306
=
5
504
(=]
1
02
<
E
£ < Kennlinie
01 2 E 16
0.08 é E 14
S 12
0.06 1 z H
8
0.04 T
0.03 4
2
0.02
001 007 004 006008 01 02 04 06 08 1 7 : 012345
— Apin bar Handrad-Umdreh
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Randrad-Umarehungen
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Your valve made by ARI® A“‘S T R*A ARI-ASTRA® Plus 042

ari-armaturen.com

P\\VUWS Durchfluss-Kennlinien
DN40 / PN16
100 100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
80 Umdrehungen — (mofh)
60 Ventil ganz
gedfinet 0,5 7686 0,73
40 65 1 1620 1,59
5 1,5 575 2,67
20 2 265 3,93
o
L5 3 80,6 713
© 4 245 12,9
=}
10 3 E 5 105 197
8 -
g 6,5 5,6 27
6 72 £
£ max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
15 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,

Gase u. Dampfe < 60 m/s
Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.

— Durchflussmenge in m3h (Wasser)
I~

2
1 05
08
< ]
06 T Kennlinie
= T 30
04 < =
= = 24
2 o 21
T2k
X
02 12
f 9
6
01 ’
001 007 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 2 017 3 4567
— Apin bar — Handrad-Umdrehungen
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa
100 100 1000 mbar '
80 Z:g;;'ngfnz DN50 / PN16
60 se Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
" e Umdrehungen ~ (mefh)
4 0,5 10203 0,99
S 1 2085 22
20 J g 15 348 55
i é 2 137 85
10 2 3 53,1 137
o
/?;? 8 15 g 4 22,9 20,9
g ¢ * 5 19 29
% b 6,5 9,1 33,2
i ! max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
% max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
£ 2 Gase u. Dampfe < 60 m/s
E 05 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
=
[&]
a
108 -
06 E
04 %
% Kennlinie
? = 35
E 30
02 £
5 20
% 15
0.1 < 0
001 002 004 006008 01 02 04 06 08 1 7 1 :
— Ap in bar

01 2 3 4567
— Handrad-Umdrehungen
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa
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0 DY AR ASTRA ARI-ASTRA® Plus 042
P\L\V/U/s Durchfluss-Kennlinien
Ventil ganz DN65/PN16
100 s 100 mbar gedffnet Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
80 8 Umdrehungen ~ ()
” Z 05 42476 0,82
40 1 10882 1,62
° 2 1998 3,78
L 3 360,5 89
20 <
2 4 122 15,3
3 s 5 50,4 238
el
o 5 6 25,1 337
8 5
g 7 14,6 442
6 f
- 8 93 55,4

max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,

— Durchflussmenge in m3h (Wasser)
o~

1 Gase u. Dampfe < 60 m/s
2 Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
05
1
08
06 =
| < Kennlinie
£ IS
04 b= c 64
2 = 56
z 2 48
= 40
02 1 < 37
T2
16
8
01
0.01 002 004 006008 01 02 04 06 08 1 7 0123456786
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
Ventlganz | DNg0 / PN16
geoffnet
10 Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
100 100 1000 mbar Umdrehungen ~ (mh)
Rt Z 05 37020 1,32
60 . 1 7792 29
40 2 1165 75
4 3 339 13,9
20 3 g 4 134 2,1
5 gi’ 5 63,6 32,1
& 2 E 6 34,3 43,7
= x
= ﬂg 8 7 20,2 56,9
E g 8 131 707
£ 6 E ) )
“g’> 1 10 8,2 89,5
% 4 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2,0 bar.
"EE max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
g 5 Gase u. Dampfe < 60 m/s
? 05 Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
1 <
0.8 E
k= Kennlinie
0.6 t =
2 € 120
0.4 < £ 100
1 % 80
< 60
02 1
40
20
01
0.01 00?7 004 006008 01 02 04 06 08 1 2 ) 0123456789101M
— Ap in bar

— Handrad-Umdreh
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa andrac-Lmdrefngen
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Your valve made by ARI® A*S T R*A

ari-armaturen.com

ARI-ASTRA® Plus 042

P\\VUWS Durchfluss-Kennlinien
DN100 / PN16
1000 100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
800 Umdrehungen — (mofh)
600 1 1739 9,6
400 2 325 22,2
) 25 172 30,5
Ventil ganz
gedffnet 3 97,5 40,5
200
625 35 58,5 52,3
= 2 4 36,8 65,9
§ 100 Lo 5 17,1 %8
= & 35 2 625 10,2 125
E 60 3 £ ) )
= g max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 1,5 bar.
‘é’a 40 25 £ max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
g 2 Gase u. Ddmpfe < 60 m/s
§ g Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
—
520 T
a
1 1
10
8 <
E
6 = Kennlinie
5 = 150
4 = £ 135
< € 120
1 5 105
= 9
2 S 75
[
30
15
001 007 0.04 006008 01 02 04 06 08 1 Y ] 01234567
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN125/PN16
Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
1000 100 1060 mbar Umdrehungen y
800 ~ (mehh)
600 1 2036 13,9
Ventil ganz 2 869 21,2
400 8960““9‘ 3 310 355
) 4 83,5 68,4
200 5 29,3 115,5
5 &
= > 6 13,8 168,5
3 E]
2 £ 7 93 205,4
100 L B
< 80 5 8 78 224
E %0 § max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 1,5 bar.
o 3 8 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
é 40 T Gase u. Dampfe < 60 m/s
§ 7 Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
5
320 1
T
10
<
8 E -
c Kennlinie
6 £
§ = 260
4 d E 2275
KT £ 95
= 1625
< 130
2 T 975
65
325
1
001 007 004 006008 01 02 04 06 08 1 2 , 0 2 46
— Ap in bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen
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Yo_ur vtalve made by ARI® A S RA ARl.ASTRA® PIUS 042
P\L\V/U/s Durchfluss-Kennlinien
DN150 / PN16
1000 100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
800 Ventil ganz e lagest = (mh)
600 geofinet 1 1406 2
100 P 2 632 3,8
7 3 350 48,1
6 g 4 169 69,2
200 5 2 5 62,1 114
[
o~ g 6 26,8 174
% o
2100 b3 7 15,2 231
=80 5
= 3 S 8 10,9 273
= pu
g o0 2 10 74 330
qé’ 40 1 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 1,0 bar.
[
& max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
é Gase u. Dampfe < 60 m/s
g 20 Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
a
i
10
8 = ini
T Kennlinie
6 £
P £ 400
(5]
= E 350
4 s £ 300
1 2 2%
< 200
7 f 150
100
50
! 0 2 10 12
001 00 0.04 006 006 0/ 02 04 06 08 f 2 . Lo b
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN200 / PN16
Ventil ganz
100 1000 mbargedfinet Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
1000 Umdrehungen o
800 83 = (m?h)
.00 Z 1 5289 2
5 2 1292 445
400 s 3 300 923
2
L 5 4 736 186,5
[}
200 E 5 26,6 3101
= 3 3 6 14,4 422
2 2 7 102 500
=100 T
= 30 83 79 570
E 60 2 max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 0,8 bar.
8 max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
g 40 Gase u. Dampfe < 60 m/s
§ 1 Vorraussetzung: Die Strémung muss kavitationsfrei sein.
5
3 20
1
10 < Kennlinie
8 E
£
6 £ =
2 £
1 o
4 e Tt
r 2 600
T 500
X 400
2 T 300
200
100
! 0 2 4 6 8
001 007 0.04 006008 0.1 02 04 06 08 1 2 .
— Ap in bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen
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Your valve made by ARI® A*S T k*A

ari-armaturen.com

ARI-ASTRA® Plus 042

P\\Vuys Durchfluss-Kennlinien
DN250 / PN16
10000 10 0% mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
8000 Umdrehungen ~ (mefh)
6000 2 198 179
4000 3 71,1 297
4 37,2 410
) 5 23,7 514
2000 Ventil ganz
gedffnet 6 18,1 587
© 1 8 17 731
& 1000 8 <
g 0 ¢ qg’? 1 95 812
= 5 % max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.
E 600 4 E max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
‘© > Gase u. Dampfe < 60 m/s
2 400 ER e o .
g £ Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
@ c
2 , £
S W0
a
T
100 Kennlinie
80 =
£
1200
& £ < 100
5 E 1000
@ 5 £ 90
< = 800
—
S 700
T Z o
< 500
20 1 400
300
200
100
0 0 2 4 6 8 10 12
i 00 004 006 003 01 02 04 06 08 2 ]
— Ap in bar
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
DN300 / PN16
100 1000 mbar Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
1000 Umdrehungen
8000 g = (m¥h)
6000 3 76,7 411
4 41,3 560
4000
5 26,8 696
Ventil ganz ’
gedffnet 6 19 825
2000 lé 8 11,9 1044
— 8 10 8,62 1226
Q
@ 6
§ 1000 . ééj 14 6,8 1380
= 800 .S max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.
o <
€ (o0 5 £ max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
= £ Gase u. Dampfe < 60 m/s
% 400 ‘g, Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.
2 E
g g
S
S 200
o
T
100
< )
80 E Kennlinie
= 2400
60 = 2200
§ = 2000
g E 1800
40 = (=
x = 1600
1 S 1400
= 1200 —
~ 1000
20 1 800
600
400
200
10
001 002 006 006 008 D1 02 04 06 08 1 2 ) 0 2 4 6 8 1012 14 16
— Ap in bar

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa

— Handrad-Umdrehungen
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Your i mad by AR ASTRA ARI-ASTRA® Plus 042
Ny Durchfluss-Kennlinien
10000 0 00 mbar DN350/ PN16
2000 Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
6000 Umdrehungen ~ (mlh)
4000 Ventil ganz 3 98 495
offnet
geoine 4 52,4 677
12
2000 180 < 5 33,2 851
¢ £ 6 231 1019
s 2
[ 8 17,8 1272
1000 4 -g
500 3 10 10,5 1513
3 ©
400 ‘.g 12 8,81 1651
£ max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.

~
=)
>

max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
Gase u. Dampfe < 60 m/s

Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.

200

— Durchflussmenge in m3h (Wasser)

100 Kennlinie
80
= 2400
60 = 2200
E 2000
= < 1800
‘o 2 £ 1600
a £ 1400
x £ 1200
T = 1000
20 > 800
f 600
400
200
10 .
om 00 006 006 008 01 02 04 06 08 1 7 — Apinbar 0 2 4 6 8 1012 14 16
Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = 9,8066 Pa) 1bar = 0,1MPa = 10°Pa — Handrad-Umdrehungen
10000 e e mbar DN400 / PN16
8000 Handrad- Zeta-Wert Kv-Wert
6000 Venil ganz Umdrehungen N (mh)
000 gedffnet 3 86 690
13
o 5 29,3 1182
8
2000 6 g 6 20,6 1409
> 3 8 13,3 1752
[
2 10 10,3 1991
1000 S
o T3 13 7.2 2383
400 g max. zul. Differenzdruck in Drosselstellung 2 bar.
I

max. zul. FlieBgeschwindigkeit: Fliissigkeiten < 4 m/s,
400 Gase u. Dampfe < 60 m/s

Vorraussetzung: Die Strdmung muss kavitationsfrei sein.

200

Kennlinie
100

80

60

— Durchflussmenge in m¥h (Wasser)

40

— Kv-Wert in m¥h

— Kv-Wert in m¥h

20

— Ap in bar 400

10 | | I
001 002 004 006 008 01 02 04 06 08 1 2 0 2 4 6 8 1012 14 16

Druckverlust in Pascal (10 Pascal 1mm WS) (1mm WS = — Handrad-Umdrehungen

9,806 Pa) Tbar = 0,1MPa = 10°Pa
Your valve made by ARI®
ari-armaturen.com

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33750 Schlof Holte-Stukenbrock,
Tel. +49 (0)5207 / 994-0, Telefax +49 (0)5207 / 994-297 oder 298 Internet: https://www.ari-armaturen.com E-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com
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